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CableCorder CC5

Saurer Twisting Solutions defi-
niert seit vielen Jahren regelma-
Rig die Benchmarks bei Zwirn-
und Kabliermaschinen.

An unserem Standort in Kemp-
ten entwickeln wir zukunftswei-
sende Technologien fir die
energieeffiziente Herstellung
von Reifencord und technischen
Garnen.

Als zuverlassiger Partner schaf-
fen wir intelligente und wirt-
schaftliche Losungen fir die
individuellen Bedirfnisse unse-
rer Kunden.

Unser Unternehmer- und Pio-
niergeist ist die treibende Kraft
fur Weiterentwicklungen und
Innovationen - auch fur lhre
Zukunft.
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Features und Benefits

- Hohe Energieeinsparung durch
Aullenfadenlieferwerk und
Slim-Balloon-Technologie

> Mehr Spindeln Uber die gleiche
Maschinenlange

> Smartes Spindeldesign mit optimierten,
bedienerfreundlichen Komponenten

- Reduzierter Garnabfall und geringe
Wartungskosten

> Hochwertiger Reifencord durch
innovativen Qualitatssensor

- Hohere Produktionsgeschwindigkeit
< Variabilitat und Vielfalt durch
Varianten fur Doppeldrahtzwirnen und

Dreifachkablieren

> Vielfaltige und individuelle
Automatisierungslosungen moglich



CableCorder CC5 - Kablieren in Pole-Position

Der CableCorder CC5 markiert die
nunmehr finfte Generation der
erfolgreichen Direktkabliermaschi-
nen fir Reifencord und technische
Garne aus unserem Hause.

Mit zahlreichen Innovationen stellt
er seine technologische FUhrerschaft
und den damit verbundenen Kun-
dennutzen erneut unter Beweis.
Unsere Kunden profitieren wirt-
schaftlich von einem stimmigen
Gesamtpaket aus smartem Spindel-
konzept, moderner Qualitatsuber-
wachung, verbesserter Ergonomie
und ebenso individuellen wie flexib-
len Losungen fiir Automation und
Datenmanagement.
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Gattervorlage mit Reservespule

Gattervorbremse

Aulenfadenbremse (CC5-Basic)

Aulenfadenlieferwerk (CC5)

Lufteinfadelung

Motorspindel

Spulentopf / Vorlagespule

Fadenballon

Innenfadenbremse

10

Cord Regulator

n

Galette mit Qualitdtssensor

12

Changierung / Aufwickelwalze

13

Zwirnspule

14

4-Gelenk-Spulenrahmen

15

Absaugung

16

Transportband
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CableCorder ¢C5

Innovativ denken - Vorreiter sein

Als Markt- und Innovationsfuhrer Antriebskonzept
sehen wir uns in der Verpﬂichtung' Der CableCorder CC5 verfigt Uber einen
unseren Kunden Lasungen anzubie- Einzelspindelantrieb mit Frequenzumrichter-

Technologie, der durch ein modernes Daten-

ten, mit denen sie den Herausforde- bus-System gestevert wird.

rungen der Zukunft zuversichtlich

und erfolgreich begegnen konnen. Erweiterte Produktionsprozesse
Mit dem CableCorder CC5 sind Sie Zur Herstellung von symmetrischem 3fach-Reifen-
bestens auf zukiinftige Entwicklun- cord ist der CableCorder CC5 als Variante ,3PLY"

erhdltlich. Hier profitieren unsere Kunden von der
hohen Wirtschaftlichkeit und der einfachen
Handhabung der Maschine.

FUr die Verarbeitung von Garnen im Doppeldraht-
zwirnverfahren bieten wir die Variante ,TFO" an.
Hier liegt der Vorteil vor allem in der hohen
Liefergeschwindigkeit von bis zu 150 m/min.

Der erhéhten Nachfrage aus dem Markt nach
Hybridgarnen werden wir sowohl mit dem
Kablier- als auch mit dem Doppeldrahtzwirnver-
fahren gerecht.

gen vorbereitet.



Spindeldesign und Fadenfihrung

Wir entwickeln Losungen, die unseren Kunden
den erforderlichen Mehrwert geben. Neu
entwickelte Maschinenkomponenten wie
Spulentopf, Cord Regulator und Galette setzen
innovative Mallstdbe bei der FadenfUhrung.

Hochste Qualitdt ist unverzichtbar

An Reifencord werden zu Recht héchste Anspri-
che gestellt, denn er muss extrem belastbar sein
und hochstmaogliche Sicherheit garantieren. Die
Online-Uberwachung der Qualitdtsparameter mit
unserem neu entwickelten Qualitatssensor stellt
die geforderte Qualitat zuverldssig sicher.

Datenaustausch und -kommunikation

Die Kommunikationsschnittstelle entspricht dem
OPC UA-Standard und erfillt damit die techni-
schen Voraussetzungen fir die Vernetzung mit
anderen Systemkomponenten. Der CableCorder
CC5 ist damit gerUstet fUr die Einbindung in
Industrie 4.0-Umgebungen.

) —-—

e
=
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Bedienpanel (HMI) mit Multitouch-Technologie
Mit dem neuen Bedienpanel und dem vollkommen
Uberarbeiteten User-Interface wurde die Steuerung
und Einstellung der Maschinenparameter noch
intuitiver und schneller gestaltet. Der Bediener
erhdlt hier alle fir den Betrieb der Maschine
erforderlichen Informationen.

Senses

Das innovative Mill Management System Senses
(Option) erfasst, sammelt und analysiert alle
relevanten Produktions-, Qualitdts- und Maschi-
nendaten. Die wertvollen Daten lassen sich auf

Endgerdten mittels Webbrowser - auch mobil -
abrufen.
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Ein Kernelement des Entwicklungs-
konzepts beim CableCorder ist die
konsequente Reduktion des Energie-
bedarfs im Verhaltnis zu der jeweili-
gen Yorgdngergeneration. Diesem
Konzept sind wir auch bei der
fUnften Generation treu geblieben.
Damit geben wir unseren Kunden
die Moglichkeit, die Wirtschaftlich-
keit ihrer Produktion markant zu
verbessern.

Energieverbrauch und Kosten reduzieren

Slim-Balloon-Technologie

Zusatzlich zu der bewdhrten und patentierten
Energiespartechnologie der letzten Maschinenge-
neration bietet der CableCorder CC5 noch mehr
Moglichkeiten den Energieverbrauch zu reduzie-
ren. Mit der Slim-Balloon-Technologie wird dabei
nicht nur die Wirtschaftlichkeit durch die Senkung
der Betriebskosten, sondern auch die Prozess-
sicherheit gesteigert.

Neue Energiespartopfe

Die Spindeln fir die Vorlagespulen 230 und 250
sind beim CableCorder CC5 mit neu entwickelten
Energiespartopfen ausgestattet. Dies ermdglicht
die Reduktion der Fadenballongréfle und damit
des Energieverbrauchs.

Stoppen der Antriebe

Nach Fertigstellung der Zwirnspulen fahren
sdmtliche Antriebe ohne Verzdégerung in einen
vordefinierten Standby-Modus.
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Wirtschaftlich in jeder Hinsicht

Gleiche Maschinenldnge - mehr Spindeln

In der Teilung 400 ist der CableCorder CC5 mit
bis zu 200 Spindeln lieferbar. Im Verhdltnis zum
Vorgdangermodell bedeutet dies eine Steigerung
um 32 Spindeln bei gleichbleibender Bauldnge.

Reduzierter Garnabfall

Beim CableCorder CC5 wird mit einer intelligen-
ten Prozesssteuerung der Garnabfall deutlich
reduziert. Der optimale Spulenaufbau in
Verbindung mit einer exakten Ldngenmessung
sorgt fUr geringen Abfall bei der Weiterverarbei-
tung, wahrend die permanente sensorgesteuerte
Uberwachung der Prozessparameter eine
konstant hohe Garnqualitat sicherstellt.

Um dies auch bei Netzschwankungen und/oder
-ausfall zu gewdhrleisten, ist der CableCorder
CC5 mit einer USV (Option) ausgestattet.

Immer mit der optimalen Geschwindigkeit

Die Produktionsgeschwindigkeit kann den
jeweiligen BedUrfnissen individuell angepasst
werden. Auch dies erh6ht die Produktivitdt und
damit die Wirtschaftlichkeit.

Geringer Wartungsaufwand

Die bekannt solide Bauweise in Kombination mit
dem Einsatz hochwertiger Komponenten stellen
die Grundlage fir ein langes, produktives
Maschinenleben dar. Der dabei auftretende
Wartungsaufwand wurde durch vollkommen neu
konzipierte Baugruppen wie dem Cord Regulator
deutlich reduziert. Uber den richtigen Zeitpunkt
fUr Wartungs- oder Servicearbeiten informiert

- ebenfalls eine Produktinnovation - der
Maintenance Indicator (Option).

Performance Indicator

Der optionale Performance Indicator Uberwacht
die Leistungsaufnahme der Maschine. Die so
gewonnenen Erkenntnisse helfen bei der Optimie-
rung der Maschinenperformance.

Lufteinfadelung

Mit der Lufteinfddelung gelingt der Einfddelungs-
vorgang einfacher als je zuvor - und das bei
gleichbleibendem Luftverbrauch.
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Optimale
Zwirnqualitat.
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2 Prozesssicherer und optimierter
Fadenlauf

<> Perfekter Aufbau der Zwirnspule fur
optimale Ablaufeigenschaften

< Einsatz von garnschonenden und
verschleildfesten Oberflachen und
spezialbehandelten Fadenleitorganen

2 Qualitatssensor mit intelligenter
Software zur Erkennung von
Garnfehlern

> Patentiertes Aullenfadenlieferwerk
minimiert Fadenbruche und reduziert
Anzahl der Kurzspulen

> Uberlegene Cord Regulator-
Technologie sichert gleiche Langen
der Einzelfaden

< Einfache und sichere Bedienung der
Zwirnstelle
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Einfache Bedienung - Beste Ergebnisse

Optimaler Fadenlauf

Der neue Fadenlauf und die optimierte Anordnung
der Fadenfihrungselemente Uberzeugen durch
ein komfortables Handling und erlauben lhnen ein
zeiteffizientes Arbeiten an der Zwirnstelle.

Cord Regulator

Optimale Cordeigenschaften resultieren aus
einem perfekten Zusammenspiel aus fadenscho-
nender GarnfUhrung mittels gut abgestimmter
Oberflachen der Fadenleitorgane und gleichen
Fadenspannungen von Aullen- und Innenfaden
dank prazise kalibrierter und korrekt justierter
Innenfadenbremsen. Der Cord Regulator sorgt fur
eine weitere VergleichmdaRigung der Spannungen
und somit fUr gleiche Langen von Innen- und
Aulenfaden sowie ein stabiles Zwirndreieck und
sichert damit eine hohe Cordqualitat.

Die sichere FadenfUhrung im Cord Regulator fhrt
zu einem fehlerfreien Fadenlauf. Einmal eingefa-
delt, ist ein erneutes Einfadeln Uber viele
Spulenwechsel nicht mehr notwendig.

Servounterstitztes HiLo Gatter

Das optionale servounterstiUtzte HiLo Gatter
ermoglicht dem Bediener eine ergonomisch optimale
BestUckungsposition.

Spulentransportband

Transport der fertigen Kreuzspulen zum Maschinen-
ende. Dort kdnnen sie komfortabel entnommen
werden. Ebenfalls méglich ist die Anbindung an ein
Automationssystem.
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Intelligente Losungen fur Automation

Auch bei der Herstellung von Reifen-
cord spielt die Effizienzsteigerung
eine maflgebliche Rolle. Die Prozess-
automatisierung hilft bei der Sen-
kung der Betriebskosten. In Verbin-
dung mit dem CableCorder CC5
sichern voll- oder teilautomatische
Transportsysteme den sauberen und
effizienten Produktionsprozess und
entlasten das Bedienpersonal.

Saurer Twisting Solutions bietet vielfaltige auf die
jeweils individuellen Kundenbedirfnisse abge-
stimmten Automatisierungslésungen fir den
Spulentransport.

Gerne entwickeln unsere Ingenieure lhnen hierzu
ein bedarfsgerechtes Konzept.
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Gesteigerter Kundennutzen

Energieeinsparungen, die Steigerung
der Wirtschaftlichkeit und eine ergo-
nomischere Bedienung sind die
Hauptargumente fir die Investition
in neuve Maschinen und Anlagen.

Das Label E3 steht fir die vollum-
fangliche Umsetzung dieser Aspekte.
Auch der CableCorder CC5 tragt
dieses Pradikat zu Recht, denn er
schafft mit seinem modernen Kon-
zept und den vielfaltigen Features
Mehrwert auf all diesen Ebenen.

Optimierte Energieeffizienz

Der im Verhdltnis zur letzten Maschinengeneration wiederum
reduzierte Energieverbrauch resultiert aus der Ergdnzung
bewdhrter und perfektionierter Technologien um eine
Vielzahl innovativer Details und technischer Losungen.

Mit der Slim-Balloon-Technologie wird dabei zugleich der
Energieverbrauch gesenkt und die Prozesssicherheit
gesteigert. Auch die neu entwickelten Energiespartdpfe
tragen malgeblich zu einer Reduktion des Energiever-
brauchs bei.

Hohe Wirtschaftlichkeit

Je nach Teilung ist der CableCorder CC5 mit bis zu 200
Spindeln pro Maschine lieferbar. Die hierdurch reduzierten
Produktionsflachen steigern die Wirtschaftlichkeit des
Betriebs. Intelligente Softwarelésungen fir einen optimalen
Spulenaufbau und eine prdzise Ldngenmessung tragen dazu
bei, die im Rahmen der Folgeprozesse anfallenden
Materialverluste zu reduzieren. Die kontinuierliche Uberwa-
chung der relevanten Prozessparameter sorgt fir eine
gleichbleibend hohe Produktqualitdt. In Verbindung mit der
gesteigerten Produktionsgeschwindigkeit und dem deutlich
reduzierten Wartungsaufwand ergibt dies eine Kablierma-
schine von enormer Wirtschaftlichkeit.

Verbesserte Ergonomie

Die exzellente und besonders ergonomisch gestaltete
Bedienung reduziert die Bedienzeiten und optimiert die
Arbeitsabldufe. Das optionale servounterstitzte Spulen-
gatter erméglicht den Wechsel der Vorlagespulen mit
geringem korperlichen Aufwand. Durch die optionale
Automatisierung des Spulentransports kann dieser Mehrwert
zusatzlich gesteigert werden.



Energy
Economics
Ergonomics

Energy

Optimierte Energieeffizienz

< Slim-Balloon-Technologie

- Energiespartopfe

- Software fur Energiemanagement

Economics

Hohe Wirtschaftlichkeit

- Hohere Produktionsgeschwindigkeit

- Spindelteilung 400 mit 200 Spindeln pro Maschine
2 Qualitatssensor mit intelligenter Software

- Reduzierter Garnabfall

- Geringerer Wartungsaufwand

Ergonomics

Verbesserte Ergonomie

- Servounterstitztes HiLo Gatter (Option)
- Optimierter Einfddelprozess

- Bedienungsfreundlicher Fadenlauf

> Ubersichtliches Bedienmenii
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Dreifacher Mehrwert

Die Bedurfnisse unserer Kunden stehen
an erster Stelle. Mit Fokus auf
intelligente Losungen stellen wir sicher,
dass unsere Produkte optimale
Ergebnisse in puncto Energiever-
brauch, Wirtschaftlichkeit und
Ergonomie liefern. Die E3-Philosophie
liegt allen unseren Konstruktionen
zugrunde. Unsere Passion fUr Textilma-
schinen ist der Antrieb, unseren Kunden
mit innovativen Produkten einen
Mehrwert zu bieten.

Energieverbrauch CC3/CC4/CC5
PES 1670 dtexx1x2
230/10", 9400 min™

-37 %

17 %

CC3
® CCs4
CCS

Energieverbrauch CC3/CC4/CC5
PES 1670 dtexx1x2
250/10", 9200 min”

-37 %
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Fur jeden Bedarf die richtige Maschine

CableCorder CC5 CableCorder CC5-Basic

Beim CableCorder CC5 handelt es Wie der CableCorder CCS5 ist die
sich um eine Direktkabliermaschine Ausfihrung ,Basic"” eine Direktka-
fir die Herstellung von 2fach-Reifen- bliermaschine zur Herstellung von
cord und Industriezwirnen. Sie ist 2fach-Reifencord und Industriezwir-
mit einem AuRenfadenlieferwerk nen. Die ,Basic"-Ausfuhrung verfigt
ausgestattet. jedoch nicht Uber ein AuRenfaden-

lieferwerk.
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CableCorder CC5-3PLY CableCorder CC5-TFO

Die Maschinenvariante ,3PLY" ist Bei der Maschinenvariante ,TFO"
eine Direktkabliermaschine zur handelt es sich um eine Doppel-
Herstellung von symmetrischen drahtzwirnmaschine fir das Hoch-
2fach- und 3fach-Konstruktionen. drehen von Einfachgarnen sowie die

Herstellung von symmetrischen und
asymmetrischen 2fach- und
3fach-Konstruktionen.
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CableCorder CC5 - Maschinenabmessungen

CableCorder CC5, CC5-Basic, CC5-3PLY
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595 2010 Teilung 500 2010 Teilung 400 2200

CableCorder CC5, CC5-3PLY - Teilung 400
Spindelanzahl 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
Maschinenldnge mm 4805 6815 8825 10835 12845 14855 16 865 18875 20885 22895 24905
Spindelanzahl 120 130 140 150 160 170 180 190 200
Maschinenldnge mm 26915 28925 30935 32945 34955 36965 38975 40985 42995
CableCorder CC5, CC5-Basic, CC5-3PLY - Teilung 500
Spindelanzahl 8 16 24 32 40 48 56 64 72 80 88
Maschinenldnge mm 4805 6815 8825 10835 12845 14855 16 865 18875 20885 22895 24905
Spindelanzahl 96 104 112 120 128 136 144 152 160
Maschinenldnge mm 26915 28925 30935 32945 34955 36965 38975 40985 42995

Maschinenldngen ohne Abmessungen der Kihlgerdte; Maschine mit Absaugkanal nach oben: +700 mm pro Absaugturm
Mit Option Spulenrutsche +395 mm
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CableCorder CC5 - Technische und textile Daten

CableCorder CC5 - Teilung 400 CableCorder CC5 - Teilung 500

spindelgrsfen mm @/Hub 205/10", 205/12", 230/10" (E), 230/12" (E), 290/10", 290/12"
250/10" (E), 250/12" (E)
Spindelanzahl max. 200 160
Spindeldrehzahl U/min  max. 2000-11900
Drehungsbereich T/m 34-1487
Drehungsrichtung S oder Z
Liefergeschwindigkeit m/min 8-60
Materialien PA, PES, AR, CV (PES-HMLS, AR und CV mit Zusatzeinrichtung)
Titerbereich dtex 940 x 2-4 400 x 2 (je nach SpindelgroRe und Teilung)
CableCorder CC5-Basic - Teilung 500
Spindelgrofen mm @/Hub 205/10" 205/12", 230/10" (E), 230/10" (F), 230/12"(E), 250/10" (E), 250/12" (E), 290/10", 290/12"
Spindelanzahl max. 160
Spindeldrehzahl U/min  max. 2000-11 900
Drehungsbereich T/m 34-1487
Drehungsrichtung S oder Z
Liefergeschwindigkeit m/min 8-60
Materialien PA, PES, AR, CV (PES-HMLS, AR und CV mit Zusatzeinrichtung)
Titerbereich dtex 235x2-2520x 2 (je nach SpindelgroRe und Teilung)
CableCorder CC5-3PLY - Teilung 400 CableCorder CC5-3PLY - Teilung 500
Spindelgrofen mm @/Hub 205/10", 205/12", 230/10" (E), 230/12" (E), 290/10", 290/12"
250,/10" (E), 250/12" (E)
Spindelanzahl max. 200 160
Spindeldrehzahl U/min  max. 2000-11 900
Drehungsbereich T/m 34-1487
Drehungsrichtung S oderZ
Liefergeschwindigkeit m/min 8-60
Materialien PA, PES, AR, CV (PES-HMLS, AR und CV mit Zusatzeinrichtung)
Titerbereich dtex 940 x3-2200x 3 (je nach SpindelgréRe und Teilung)

(E)=Energiespartopf; (F)=Feinzwirnspindel

Zusatzeinrichtungen:

Datenschnittstelle OPC UA, Qualitatssensor, servounterstitztes HiLo Gatter, Spulenrutsche, Luft-/Wasser- oder Luft-/Kaltemittel-Warmetauscher, Lérmdam-
mung, Absaugung nach oben oder unten, Rayon- und Aramidausristung, Fadenreserve, USV (CC5-Basic), Ferndiagnose, Performance Indicator, Maintenance
Indicator, Mill Management System Senses, Fadenzugkraftmesser, Stroboskop, Splicer
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CableCorder CC5 - Maschinenabmessungen

CableCorder CC5-TFO

o

| |

)| [T

A

o0

M

[a] H

N

[ /M 7 1 1 | |
¥ ¥ Yy ¥F ¥ ¥ A X '
1

3 OO0 0O O |

n

el

i)
595 2010 Teilung 500 2010 Teilung 670 2200

CableCorder CC5-TFO - Teilung 500
Spindelanzahl 8 16 24 32 40 48 56 64 72 80 88
Maschinenldnge mm 4805 6815 8825 10835 12845 14855 16 865 18875 20885 22895 24905
Spindelanzahl 96 104 112 120 128 136 144 152 160
Maschinenldnge mm 26915 28925 30935 32945 34955 36965 38975 40985 42995
Maschinenldngen ohne Abmessungen der Kihlgerdte; Maschine mit Absaugkanal nach oben: +700 mm pro Absaugturm
Mit Option Spulenrutsche +395 mm
CableCorder CC5-TFO - Teilung 670
Spindelanzahl 6 12 18 24 30 36 42 48 54 60 66
Maschinenldnge mm 4805 6815 8825 10835 12 845 14855 16 865 18875 20885 22895 24905
Spindelanzahl 72 78 84 90 96 102 108 114 120
Maschinenldnge mm 26915 28925 30935 32945 34955 36965 38975 40985 42995

Maschinenldngen ohne Abmessungen der Kihlgerdte
Mit Option Spulenrutsche +395 mm
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CableCorder CC5 - Technische und textile Daten

CableCorder CC5-TFO - Teilung 500 CableCorder CC5-TFO - Teilung 670

spindelgrsfien mm @/Hub 230/10", 230/12", 250/10", 250/12", 300/10", 300/12", 330/10", 330/12"
280/10"(F), 280/12"(F)

Spindelanzahl max. 160 120

Spindeldrehzahl U/min  max. 2000-11900

Drehungsbereich T/m 27-1586

Drehungsrichtung S oder Z

Liefergeschwindigkeit m/min 15-150

Materialien PA, PES, AR, CV (PES-HMLS, AR und CV mit Zusatzeinrichtung)

Titerbereich dtex 470-9 900 (je nach Spindelgréfie und Teilung)

(F)=Feinzwirnspindel

Zusatzeinrichtungen:

Datenschnittstelle OPC UA, Qualitatssensor, Spulenrutsche, Luft-/Wasser- oder Luft-/Kaltemittel-Warmetauscher, Larmdammung, Absaugung nach oben oder
unten (Tlg 500), Rayon- und AramidausrUstung, Pineapple Spulenaufbau, Facheinrichtung, Campanello, Fadenreserve, USV, Ferndiagnose, Performance
Indicator, Maintenance Indicator, Mill Management System Senses, Fadenzugkraftmesser, Stroboskop, Splicer

CableCorder CC5, CC5-Basic, CC5-3PLY, CC5-TFO

Vorlagespulen @ 205 mm @ 230 mm @ 250 mm @ 290 mm @ 300 mm @ 330 mm
kg kg kg kg kg kg

Hub 10" PA 5 PA 7 PA 8.5 PA 12.2 PA 13.1 PA 16.3
PES ) PES 8 PES 9.8 PES 14.1 PES 15.2 PES 18.9
Ccv 6.2 Ccv 8.5 Ccv 10.4 Cv 14.7 Cv 16 Cv 19.9
AR 6.2 AR 8.5 AR 10.4 AR 14.7 AR 16 AR 19.9

Hub 12" PA 8.2 PA 10.2 PA 14.5 PA 15.7 PA 19.5

PES 9.5 PES 11.8 PES 17 PES 18.2 PES 22.6

Zwirnspulen

Material PA PES CV/AR Einfachzwirn

Hub 10" 11.8 kg 13.0 kg 14.5 kg 17.5 kg

Durchmesser mm 350

Die Gewichte sind nur Richtwerte, d.h. sie kdnnen je nach Hilsengréle und Spulendichte abweichen
PA = Polyamid, PES = Polyester, AR = Aramid, CV = Rayon

Allgemeine Hinweise

Forschung und Entwicklung stehen nicht still. Dies kann bedeuten, dass die eine oder andere Aussage Uber das beschriebene Produkt durch technischen
Fortschritt Uberholt ist. Die Abbildungen sind nach informativen Gesichtspunkten ausgewdhlt. Sie kdnnen auch Zusatzeinrichtungen enthalten, die nicht zum
serienmdligen Lieferumfang gehoren. Fir die verbindliche Maschinenausfihrung sind unsere technischen Details in Angebot und Auftragsbestatigung

maflgebend.
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Textile Machinery Co., Ltd.
No.9, Chang Yang Street
Suzhou Industrial Park, 215024
Jiangsu Province

China

T +86 512 8188 5688
info.TWI.CN@saurer.com

Savurer Inc.

8801 South Boulevard
Charlotte, NC 28273

USA

T+1704 916 4272
Twisting.USA@saurer.com
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