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CarpetCabler CarpetTwister

Saurer Twisting Solutions setzt
immer wieder Meilensteine in
der Entwicklung von Zwirn-
und Kabliermaschinen.

Wir verbinden innovative Tech-
nologie mit jahrzehntelanger
Erfahrung, damit Sie mit unse-
ren Maschinen auf die Anforde-
rungen eines lebendigen Mark-
tes zuverlassig und souveran
reagieren konnen.

Unser Unternehmer- und Pio-
niergeist ist die treibende Kraft
fur Weiterentwicklungen und
Innovationen - auch fir lhre
Zukunft!
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CarpetCabler / CarpetTwister

Unsere Zwirn- und Kabliermaschinen
CarpetCabler und CarpetTwister
sind seit Jahrzehnten bewdhrt und
erzeugen qualitativ hochwertige
Garne fUr anspruchsvolle Teppiche
und andere Textilien auf wirtschaft-
lichste Weise.

Sie bieten ein Optimum an Moglich-
keiten um auch die ausgefallensten
Anforderungen eines lebendigen
Marktes zuverlassig und souverdn zu
meistern.
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Unsere Antriebskonzept fur hochwertige Garne

Einzelspindel-Bandantrieb

Der universelle Einzelspindel-Bandantrieb ist mit
mehrfacher Sicherheit ausgelegt und gewdhrleis-
tet einen prdzisen Gleichlauf aller angetriebenen
Spindeln.

lhre Vorteile:

- Konsequente Trennung des textilen Bereiches
vom Antriebsbereich, zur Vermeidung von
Garnverschmutzungen

- Antrieb Uber einen Wellenstrang mit
Tambourscheiben

- Automatischer Spindelstopp bei
Vorlageauslauf oder Fadenbruch

- Fadenlauf-Uberwachung

- Antrieb durch seitengetrennte
Hauptantriebsmotoren im Antriebsblock

Mechanisches Getriebe

Das solide 2-Exzenter-Getriebe ermoglicht
verschiedene Auflaufgeschwindigkeiten je
Maschinenseite. Der robuste Hubexzenter treibt
die Changierfadenfihrerstange an und realisiert
Auflaufgeschwindigkeiten bis zu 120 m/min.
Dieser Bereich ist mit einer Olumlaufschmierung
versehen. Der Storimpuls der Bildstérung wird
elektronisch gesteuert. Nur im Kantenbereich des
Aufwickelhubes wird der Stérimpuls unterdrickt.
Das ergibt fehlerfreie Spulenkanten und optima-
len Spulenablauf bei der Weiterverarbeitung.
Das Handling fir Einstellarbeiten ist praktikabel
gelost. Die Einstellung der Garndrehung, des
Verkreuzungswinkels und der Voreilgeschwindig-
keit erfolgen an der frei zugdnglichen Stirnseite
der Maschine. Beide Bereiche sind olfrei gestaltet
und erleichtern so den Einstellvorgang.



Optimale Auslastung durch schnelle Bedienung

Elektro-mechanisches Getriebe

Dieses computergesteuerte Antriebssystem trifft
genau die Marktanforderung einer schnellen,
effektiven Einstellung auf eine neue Garnpartie
bei gleichzeitiger hdherer Maschinenverfigbar-
keit.

Das 2-Exzenter-Getriebe mit solidem elektro-mo-
torischem Antrieb, in Verbindung mit Frequenzum-
richtern, gewahrleistet einen schnellen Partie-
wechsel und eine optimale Auslastung lhrer
Maschine.

PowerPanel

Die zentrale Bedien- und Steuereinheit, das
PowerPanel, registriert, stevert und Gberwacht
den gesamten Produktionsablauf. Es verwaltet
Maschinen- und Partieparameter sowie lhre
Produktionsdaten.

Senses

Mit unserem innovativen Data Management
System Senses heben Sie die Auswertung lhrer
Produktionskennzahlen auf eine neue Stufe.
Eingebunden in lhre IT-Infrastruktur ermoglicht
Senses die Analyse und Kontrolle der produktions-
relevanten Daten auf jedem browserfdhigen
Endgerat.
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CarpetCabler CarpetTwister
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1 Fadenverlauf

2 Einzelspindel-Bandantrieb

3 Spulentopf

4 Ballonbegrenzer

5 Kablier-Bremshaube

6 Fadenbremse und Zwirnfligel

7 Kniehebel zur Fadeneinfdadelung

8 Ballonfadenfihrer

9 Separator

10 Differenzfadentaster

1 Fadenumlenkung

12 Voreilrolle

13 Changierung

14 Spulenabhebeschaufel

15 Spulenantriebswalze

16 Spulenrahmen

17 FadenfUhrungsrohr

18 Hi-Lo Gatter mit Bremse
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Fur Teppichgarne in
Perfektion.
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> Liefergeschwindigkeit bis zu
120 m/min

< Spindeldrehzahl bis zu 8000 Upm
< Spindelanzahl bis zu 180 pro Maschine

> Uberwachung des Fadenlaufs iiber
pneumatischen Differenzfadentaster

- Bedienung Uber Kniehebel und
Multifunktionsschalter

< Variabele Antriebskonzepte

- Reduzierung der Aufbauzeiten durch
Montage geprufter Sektionen
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Aufsteckgatter

Mechanisches Spulengatter
Das federunterstitzte Gatter bietet folgende
Vorteile:

Ergonomische Bestickungsposition
Leichte Hoch- / Tief-Bedienung
Robust und betriebssicher
Automatische Verriegelung
Optimierter Fadenlauf

2- oder 3-Dornaufsteckung
Zusatz-Aufsteckungen fir alternative
Kundenanforderung

Verschiedene Gatterfadenbremsen
Einfache Bedienung

Pneumatisches Spulengatter

Zusatzlich zu den Vorteilen des mechanischen
Spulengatters fahrt das pneumatische Spulengat-
ter nach Betdtigen des Schalters selbststandig in
die jeweilig gewinschte Position.



Gatterfadenbremsen

Kapselfadenbremse

Stufenweise Verstellung der Bremskapseln
Prazise Einstellung der Fadenspannung
Universell einsetzbar

Verschiedene Bremskombinationen moglich

Gatter-Kugelfadenbremse

Gute gleichzeitige Ablesbarkeit der
Innenfaden- und Auftenfadenbremse
Einstellbarkeit der Speicherung wahrend der
Stroboskopbeobachtung

Keine Gatterabsenkung erforderlich (Erh6hung
der Maschinenverfigbarkeit)

Kompensationsbremse

GleichmaRiger Fadenabzug
Reproduzierbare Abzugskrafte

Ausgleich von Spannungsschwankungen im
Garn

Rollenfadenbremse

Pneumatisch einstellbar

Zentrale Einstellbarkeit pro Maschinenseite
Reduzierte UmruUstzeiten

Sehr gleichmdlRiger Fadenabzug

Optimale Ablaufverhdltnisse
Reproduzierbare Abzugskrafte

Geringe Garnbeanspruchung

Gute Knotendurchlassigkeit

13
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Spindelfamilie

Feingarnspindel 285

Die Feingarnspindel zur Verarbeitung von feinen
Garnen Idsst sich sowohl zum Up-Twisten, als
auch zum Kablieren einsetzen.

Spindel 285

Die energieoptimierte Spindel reduziert den
Energieverbrauch um bis zu 15%.

Die Standardvorlagespulen lassen sich sowohl

zum Up-Twisten als auch zum Kablieren einsetzen.

Dank der optimierten Spindelgeometrie eignet
sich der Garnnummernbereich fir alle Hauptgarn-
nummern.

Spindel 260

Mit der neuen optimierten Spindel/Topf-Geomet-
rie lassen sich bis zu 35% Energie einsparen.
Beim Up-Twisten und Kablieren konnen alle
wichtigen Garnnummern verarbeitet und die
Produktionskosten deutlich reduziert werden.

Spindel 220

Mit der Spindel 220 sparen Sie bis zu 40% Energie,
vor allem bei kablierten Garnen. Dies bedeutet
einen Quantensprung in der Wirtschaftlichkeit.
Der Produktionsprozess erfordert hier angepasste
Spulendurchmesser, was zu einen verbesserten
Produktionsablauf und idealen SpulengréRen
fUhrt.

lhre Vorteile:

- Weniger Energie pro Spindel

- Reduzierter Energieverbrauch pro kg

- Ho6here Produktion auf gleicher Fldche

- Optimale Garnqualitat

- Hohere Flexibilitat

- Weniger Platzbedarf durch kleinere Spindeln



Zwirnen, Up-Twisten oder Kablieren

Universal-Hohlschaftspindel

Die Universal-Hohlschaftspindel des CarpetTwis-
ters und CarpetCablers erméglicht die einfache
UmriUstung von der Doppeldraht- auf die
Kablier-Version und umgekehrt.

Eine garnschonende Fadenfihrung wird durch
qualitativ hochwertige und verschleillfeste
Oberfldchen erméglicht.

Die optimale Gestaltung des Spulentopfes
garantiert maximale Garnvorlagen.

Durch die Speicherscheibe mit verschleiltfester
Spezialoberflache wird ein ausgeglichenes
Spannungsniveau im Fadenballon gewahrleistet.
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Fur bestmogliche Garnqualitat

Die optimale Kombination von
Spindel und Spulentopf in Verbin-
dung mit Bremsen, Ablaufhilfen und
Bremshauben ist der entscheidene
Bestandteil fur die Produktion
hochwertiger Garne.

Hysteresebremse

Die kalibrierten und prazisen Hysteresebremsen
sind speziell fir die Verarbeitung von Teppichgar-
nen im Direkt-Kablierprozess entwickelt. Die
schnelle Einstellbarkeit 13t sich auf Grund der
klaren Ablesbarkeit der Bremse einfach und
problemlos an allen Hauben reproduzieren.
Die Hysteresebremsen gewdhrleisten durch
prdzise und hochwertige, verschleilifeste
FadenfUhrungselemente eine homogene
Garnqualitat.

Bremshaube

Die neue Bremshaube halt durch den Einsatz
modernster Materialien auch gréften Belastun-
gen stand.



Bremsen und Ablaufhilfen

High-speed Elemente fir das Up-Twisten
Speziell konzipierte Ablaufhilfen erlauben die
Verarbeitung von Up-Twist-Artikeln mit geringer
Zwirndrehung und hohen Auflaufgeschwindigkei-
ten. Bei der Bildung eines Innenballons, resultie-
rend aus sehr hohen Abzugsgeschwindigkeiten,
gewadbhrleistet die Schutzhaube eine raumliche
Trennung des Innen- und AuRRenballons.

Bremse
Fir den Doppeldraht-Zwirnprozess stehen zwei
unterschiedliche Topf-Bremsen zu Auswahl:

Die bewdhrte Kapselfadenbremse bietet
5 verschiedene Bremskapseln fir die unterschied-
lichsten Anforderungen.

Die Kugelfadenbremse deckt mit der verschleil}-
freien Keramikkugel den gesamten Fadenspan-
nungsbereich ab. Ein einfaches Drehen am
Einlaufrohr verstellt die Bremskraft schnell in 24
Stufen.
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Optimierte Bedienung - einfaches Handling

Diese seit Jahrzehnten bewdhrten
pneumatischen Einfadel-Systeme
Creeljet und Volcojet werden iber
den Kniehebel aktiviert und tragen
erheblich zur Reduzierung der
Bedienzeit bei.

Zentral verstellbare Ballonfadenfihrer

Eine optimale, einheitliche Hohenposition aller
Ballonfadenfihrer bewirkt einen optimalen,
niedrigen Energieverbrauch der Spindeln.

- Zentral einstellbar pro Maschinenseite

- Schneller, einfacher und genauer
motorbetriebener Antrieb fir eine optimale
Hohenposition

- Energieeinsparung durch optimalen
Fadenballon

- Schnelle, reproduzierbare Einstellung durch
Datenspeicherung im PowerPanel



Voreilung

In Abhdangigkeit des Umschlingungswinkels
reduziert die Voreilrolle die Ballonspannung auf
die gewinschte Auflaufspannung.

Die Voreilabdeckungen ermoglichen ein sicheres
Arbeiten und tragen zusatzlich die Fadenklemme
und Ablagedorne zur einfachen Zwischenlage-
rung von Ablaufhilfen.

Fadenlauf-Uberwachung mit integrierter
Klemm-Schneideinrichtung

Der Fadenlauf wird kontinuierlich Gberwacht. Bei
Bruch eines Fadens wird dieser gut sichtbar
signalisiert, der zweite Faden wird geklemmt,
geschnitten und die angeschlossenen Funktionen wie
z.B. Spindelstopp und Spulenabhebung werden
aktiviert.

lhre Vorteile:

> Keine Verluste durch zerschlagende Fadenenden

> Vermeidung von Wickelbildungen auf der
Voreilwelle

> Definierte Position des Fadenendes

> Zentrale Einstellbarkeit je Maschinenseite

19
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Auflaufbereich

Spulenrahmen

Der Viergelenk-Spulenrahmen erlaubt durch seine
stabile AusfUhrung hohe Auflaufgeschwindigkei-
ten. Es konnen Spulen von max. 400 mm
Durchmesser hergestellt werden. Ein einstellbares
Andrucksystem gewdbhrleistet eine gleichmdallige
Wickeldichte.

Hilsenteller

Leicht austauschbare und verschmutzungsunemp-
findliche, auf Kugelbolzen gelagerte Hilsenteller
erlauben ein einfaches und schnelles Umristen
auf unterschiedliche Hilsenformate.

Spulenabhebeschaufel

Bei Auslauf der Vorlagespule oder bei Fadenbruch
wird die Spindel automatisch stillgesetzt.
Zeitverzogert wird die Kreuzspule durch eine
Schaufel von der Spulenantriebswalze abgeho-
ben und gestoppt.

Das Walken an der Spulenoberfldche wird
vermieden und die Qualitat der erzeugten
Kreuzspule ist somit gesichert.

Diese Funktionen werden automatisch durch die
Fadenlauf-Uberwachung ausgeldst.



Transportband

Spulentransportband

Das Transportband liefert die fertigen Kreuzspu-
len garnschonend zum Maschinenende. Der
ergonomisch optimierte Transportbandaustritt
ermaoglicht eine seitliche Entnahme der Kreuzspu-
len. Diese Mallnahme erlaubt eine weitere
Reduzierung der Tatigkeitszeiten, verbunden mit
einer Arbeitserleichterung beim Durchsatz groRRer
Garnmengen. Das Spulentransportband kann
auch als Zwischenlager fir die Kreuzspulen
benutzt werden. Eine Lichtschranke am Trans-
portbandende erlaubt eine getaktete Spulenent-
nahme.

Die Handlingszeiten werden deutlich kirzer und
die Spulen konnen schneller der Weiterverarbei-
tung zugefUhrt werden. Entweder manuell, oder
durch unser neues Automationssystem.

Automation

Mit unserem innovativen FlexFlow-System bieten
wir, abgestimmt auf Ihre Bedirfnisse, die
individuelle Lésungen fir lhren Spulentransport:
- Einfach

- Schnell

- Personaloptimiert

21
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Maschinenabmessungen

1736 mm

Saurer

1459 mm

S4S 1695 mm

‘ 1810 mm/2010 mm/2160 mm 2 1335 mm 5

L

1389 mm

1775 mm ( lowered approx. 2537 mm )

1389 mm

2650 mm

Allgemeiner Hinweis:

1500 mm

Forschung und Entwicklung stehen nicht still. Dies kann bedeuten, dass die eine oder andere Aussage Uber unsere Produkte durch technischen
Fortschritt Uberholt ist. Die Abbildungen sind nach informativen Gesichtspunkten ausgewdhlt. Sie kénnen auch optionale Zusatzeinrichtungen
enthalten, die nicht zum serienmdRigen Lieferumfang gehdren. Fur die verbindliche Maschinenausfihrung sind unsere technischen Details in Angebot

und Auftragsbestatigung mallgebend.



Technische und textile Daten

Maschinenldngen Teilung 355, VTS-05 /-05-C

23

Spindelanzahl 12 24 36 48 60 72 84 96 108 120 132
Maschinenlénge mm 5734 7894 10054 12214 14374 16534 18 694 20854 23014 25174 27334
Spindelanzahl 44 156 168 180
Maschinenldnge mm 29494 31654 33814 35974
Teilung 445, VTS-05-0-F /-05-0-C-F
Spindelanzahl 8 16 24 32 40 48 56 64 72 80 88
Maschinenlénge mm 5384 7194 9004 10814 12624 14434 16224 18054 19864 21674 23484
Spindelanzahl 96 104 112 120 128 136 144 152 160 168 176
Maschinenldnge mm 25294 27104 28914 30724 32534 34344 36154 37964 39774 41584 43394
Teilung 495, VTS-05-0 /-05-0-C
Spindelanzahl 8 16 24 32 40 48 56 64 72 80 88
Maschinenlénge mm 5584 7594 9604 11614 13624 15634 17644 19654 21664 23674 25684
Spindelanzahl 96 104 112 120 128 136 144 152 160 168 176
Maschinenldnge mm 27694 29704 31714 33724 35734 37744 39754 41764 L3774 45784 L7794
Drehungsbereich: Kablieren 21 bis 355 t/m

Zwirnen 41 bis 710 t/m
Garnnummernbereich: Kablieren 500 bis 5000 dtex
(je nach Spindeltyp) Zwirnen Nm 2/2 bis 28/2

Spindeldrehzahl:

bis zu 8 000min~!

Liefergeschwindigkeit:

max. 150 m/min

Die Ubersicht stellt einen Gesamtarbeitsbereich dar, je nach Maschinenspezifikation ergeben sich Einschrankungen.

Gattervorlage

Topfvorlage

Topfvorlage

Topfvorlage

Auflaufspule

Auflaufspule

Spulen Spindel 285 Spindel 260 Spindel 220 zylindrisch konisch
Aufwickelhub: 254 mm 254 mm 254 mm 254 mm 254 mm 254 mm
Max. Spulendurchmesser: 285 mm 285 mm 255 mm 220 mm 400 mm 400 mm
Max. Hilsenldnge: 290 mm 290 mm 290 mm 290 mm 290 mm 290 mm
Min. Hilseninnendurchmesser: 73 mm 73 mm 73 mm 73 mm 73 mm 33 mm
Nettogarngewicht: ca. 5,5 kg ca. 5,5 kg ca. 4,8 kg ca. 3,3 kg

Optionale Zusatzeinrichtungen:
Die nicht zum serienmdfigen Lieferumfang der Maschine gehérenden optionalen Zusatzeinrichtungen sind:
Volcojet, Creeljet, Transportband, Zentralverstellung von Ballonfadenfihrer, mobiler Ballonbegrenzer,diverse Bremsen, Adapter und Ablaufhilfen, Avivagersys-

tem, Senses,
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