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CarpetCabler CarpetTwister

Saurer Twisting Solutions ola-
rak bukUm ve kablolama maki-
nelerinin gelistirilmesi alaninda
yeni kilometre taslar dose-
meye devam ediyoruz.

Yenilikeci teknolojileri on yillara
dayanan deneyimimiz ile
bulusturdugumuz makineleri-
miz sayesinde, hareketli bir
pazarin taleplerini kendinizden
emin ve guvenilir bir sekilde
karsilayabilmenizi sagliyoruz.

Gelecegi de hesaba katan yeni
inovasyonlari ve gelistirmeleri
hayata gecirme konusundaki
en buUyuk itici glcumuz, sahip
oldugumuz girisimci ve oncu
ruhtur.
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CarpetCabler / CarpetTwister

CarpetCabler ve CarpetTwister
bikUm ve kablolama makinelerimiz
vzun yillardir kendini kanitlamistir
ve etkileyici halilar ve farkh tekstil
Urunleri icin ihtiya¢ duyulan yuksek
kalitede iplikleri en ekonomik
sekilde Uretmektedir.

Makinelerimiz, hareketli bir pazarin
en olagan disi taleplerini bile kendi-
nizden emin ve givenilir bir sekilde
karsilayabilmenizi saglayacak
bircok olanagi size optimum sekilde
sunar.
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Yuksek kaliteli iplikler igin tahrik konseptimiz

Tekli ig band tahriki

Universal tekli i§ bant tahriki birgok emniyet
ozelligi le donatilmistir ve tahrik edilen tUm iglerin
birlikte hassas ve dizgin bir sekilde calismasini
garanti eder.

Avantajlariniz:

- Tekstil bolgesinin tahrik bolgesinden kesin
olarak ayrilmasi sayesinde iplik kirlenmesinin
onlenmesi

- Bir mil hattindaki tambur kasnaklari ile tahrik

- Besleme iplidi bitiminde veya iplik kopmasinda
otomatik olarak devreye sokulan i§ durdurma

- iplik akisi denetimi

- Tahrik blokundaki yanlara ayrilmis ana tahrik
motorlari Uzerinden tahrik

Mekanik sanziman

Sagdlam 2 eksantrikli disli, her iki makine tarafinda
farkl yerlestirme hizlarinin uygulanmasina olanak
saglar. GUclU kaldirma eksantridi, travers iplik
kilavuz cubudunu hareket ettirir ve 120 m/dk'ya
varan sarim hizlarini mdmkn kilar.

Bu bélimde bir dolasim sistemli yaglama
donanimi mevcuttur. Kusak bozulmasinin bozma
sinyali elektronik olarak kumanda edilir. Yalnizca
toplama strokunun kenar bélgesinde bozma
sinyali bastirilir. Bu sayede hatasiz bobin kenarlar
ve sonraki islemlerde bobinin en iyi sekilde
acilmasi saglanir.

Ayar calismalarina pratik ¢ézimler gelistirilmistir.
iplik d6nisy, caprazlama agisi ve én hizlanma hizi
ile ilgili ayarlar, makinenin kolayca ulasilabilir
olan alin tarafinda yani 6n yizinde gerceklestiri-
lir. Her iki bolim yagsizdir ve ayarlama iglemini
kolaylastirmaktadir.



Hizli kumanda islemleri sayesinde optimum kapasite

kullanimi

Elektromekanik disli

Bilgisayar kontrollU bu tahrik sistemi, yeni bir iplik
partisi icin gerekli olan ayarlarin makinenin
kullanilabilirligini olumsuz etkilemeden en hizli ve
efektif sekilde gerceklestirmeye yoénelik pazar
ihtiyacini en iyi sekilde karsilar. Saglam elektro-
motorlu tahriki olan 2 eksantrikli diglinin ve
frekans modulatérlerinin bir araya gelmesi, parti
degdisiminin hizli sekilde gerceklestiriimesine ve
makinede optimum kapasite kullaniminin elde
edilmesine olanak saglar.

PowerPanel

PowerPanel adini verdigimiz merkezi kontrol ve
kumanda Unitemiz, makinenizdeki tim Uretim
akisini kaydeder, kumanda eder ve denetler.
Makine ve parti parametrelerini ve Uretim
verilerinizi yonetir.

Senses

"Senses" adini verdigimiz yenilik¢i veri yonetimi
sistemimiz, Uretim rakamlarinizin degerlendirilme-
sini bir Ust seviyeye tasir.

IT altyapiniz ile entegre olan "Senses" sistemi,
Uretim iliskili verilerinizin tarayicilari destekleyen
her tirlU son cihazda analiz ve kontrol edilmesine
olanak saglar.
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Mukemmel hali
iplikleri.



> Uretim hizi maks. 120 m/dak

> igin devir sayisini maks. 8000 dev/
dak.

< Makine basina mil sayisi maks. 180

<> Pnomatik fark ipligi sensori Uzerinden
iplik yolunun denetlenmesi

< Kullanim, diz kolu ve ¢ok fonksiyonlu
salter Uzerinden

> Degisken tahrik konseptleri

< Kontrollu seksiyonlar monte edilerek
kurulus surelerinin azaltilmasi

1
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Gecgmeli sehpa

Mekanik bobin sehpasi
Yay destekli sehpa asagidaki avantajlari sadlar:

Ergonomik dizme pozisyonu

Kolay yukari/asadi kullanim

Sagdlam yapi ve givenli isletim

Otomatik kilitleme

Optimize edilmis iplik akisi

2 veya 3 aski cubugu

Alternatif misteri talepleri icin ilave cagliklar
Farkli sehpa iplik frenleri

Kolay kullanim

Pnématik bobin sehpasi

Bir mekanik bobin sehpasinin tim avantajlarini
sadlayan pnématik bobin sehpasi ayrica, salterle
devreye sokulduktan sonra istenen pozisyona
kendi kendine hareket etme 6zelligine de sahiptir.



Sehpa iplik frenleri

Kapsullo iplik freni

- Kademeli fren kapsili ayari

- Hassas iplik gerilimi ayar

- Genel amagli kullanim olanagi

- Farkl fren kombinasyonlari olanagi

Kompanzasyon freni

- Dengeli iplik gekisi

- Yinelenebilen cekme kuvvetleri

- iplikte gerilim dalgalanmalari dengelemesi

Sehpali bilyeli iplik freni

ic ve dis iplik freni es zamanli olarak calisabilir.
Stroboskop gozetimi sirasinda depolama
ayarlayabilme olanagi

- sehpanin indirilmesi gerekmez (arttirilmis
makine ulasilabilirligi)

Makara iplik freni

Pnématik ayar olanagi

Her bir makine tarafinda merkezi ayarlama
olanagi

Kisaltilmis donanim ve ayar degistirme sireleri
Cok diuzgin ve dengeli iplik cekisi

Optimum iplik akisi kosullar

Yinelenebilen cekme kuvvetleri

DUsuk iplik zorlanmasi

DUgUmler arasinda kesintisiz gecis

13
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i§ ailesi

ince iplik igi 285

ince ipliklerin islenmesi icin kullanilan ince iplik igi,
Up-Twist (yukari bikme) ve kablolama uygulama-
lariicin kullanilabilir.

ig 285

Enerji bakimindan optimize edilmis ig, enerji
tiketimini %15'e kadar azaltir.

Standart besleme bobinleri, Up-Twist ve de
kablolama uvygulamalari icin kullanilabilmektedir.
Optimize edilmis i§ geometrisi sayesinde iplik
numarasi araligi tim ana iplik numaralari icin
uygundur.

ig 260

Optimize edilmis yeni i§/kovan geometrisi
sayesinde %35'e varan oranlarda enerji tasarrufu
saglanir.

Up-Twist ve kablolama uygulamalarinda énemli
tUm iplik numaralari islenebilmekte ve Uretim
maliyetleri dnemli 6l¢cide azaltilmaktadir.

ig 220

i§ 220 sayesinde, 6zellikle kablolanmis ipliklerde
%40'a varan oranda enerji tasarrufu elde
edersiniz. Bu tasarruf orani, ekonomiklilik
bakimindan bir devrim anlamina gelmektedir.
Uretim prosesi icin uyumlu hale getirilmis bobin
capi gerektirmektedir; bu gereklilik, ayrica
iyilestirilmis Uretim akisina ve ideal bobin
boyutlarina yol agmaktadir.

Avantajlariniz:

- Her bir igde daha disuk enerji

- Her bir kg basina azaltiimis enerji tiketimi

- Ayni yUzeyde daha yUksek Gretim

- Optimum iplik kalitesi

- Daha yuksek esneklik

- Daha kicik igler sayesinde daha az yer
ihtiyaci



BUkme, Up-Twist uygulamasi veya kablolama

Universal oyuk mil i§

CarpetTwister ve CarpetCabler makinesinin
Universal oyuk mil idi, cift blkiUmden kablolama
veya tersine donustirmeyi kolaylastirmaktadir.
ipligi yipratmayan bir iplik kilavuzu yiksek kaliteli
ve asinmasiz yizeylerle sadlanr.

Bobin kovaninin optimal tasarimi azami iplik
beslemesine olanak tanir.

Asinmasiz 6zel yuzeyli iplik rezervi diski sayesinde
iplik balonunda dengeli bir gerilim seviyesi
garanti edilir.

15
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MUmkun olan en kaliteli ipl

ig ve bobin kovaninin frenler,
bosalma yardimcilari ve fren kapa-
klari ile birlikte optimum sekilde
kombine edilmesi, yiksek kaliteli
ipliklerin Uretilmesi igin son derece
onemli bir ozelliktir.

k

Histerez freni

Kalibre edilmis hassas histerezis frenleri, hali
ipliklerinin direkt kablolama prosesinde islenmesi
icin ozel olarak gelistirilmistir. Hizli ayar yapa-
bilme 6zellidi, frenin net bir sekilde okunabilmesi
sayesinde tUm kapaklarda kolay ve sorunsuz bir
sekilde tekrarlanabilir.

Histerezis frenler; hassas ve yiksek kaliteli,
asinmaz iplik yonlendirme elemanlari sayesinde
homojen bir iplik kalitesinin elde edilmesine
olanak saglar.

Fren kapagi

En modern malzemeler kullanilarak Gretilen yeni
fren kapagdt, en zorlu yiklenmelere bile dayanabi-
lecek ozelliktedir.



Frenler ve bosalma yardimcilari

Up-Twist igin yiksek hizli elemanlar

Ozel olarak tasarlanmis sadilma destekleri,
Up-Twist Urinlerinin dUsuk bUkim donisl ve
yUksek sadilma hizlari ile islenmesini mimkin
kilmaktadir. Cok yuUksek cekis hizlarindan
kaynaklanan i¢ balon olusumlarinda ek bir
koruma kapagi i¢ ve dis balonun temas etmesini
engeller.

Fren
Cift iplik bUkUm iglemi icin iki farkli kovan freni
secilebilir:

Kalitesi kanitlanmis kapsUllG iplik freni, en farkli
gereksinimlerin karsilanmasi icin 5 farkh fren
kapsUlU sunar.

Bilyeli iplik freni, asinmaz seramik bilyesi
sayesinde her tirlU iplik gerginliginde kullanilabi-
lir. Giris borusundaki kolay dénis 6zelligi,
frenleme glcU ayarinin 24 kademede hizlica
gerceklestirilmesini saglar.

17
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Optimum kullanim - kolay kumanda

On yillardan bu yana basarisi
kanitlamis olan Creeljet ve Volcojet
pnomatik u¢ verme sistemleri bir
mafsalli kol izerinden etkinlestirilir
ve kullanim siuresinin onemli olgide
kisaltilmasina katki saglar.

Merkezi olarak ayarlanabilir balon iplik
kilavuzlar

TUm balon ipligi kilavuzlarinin optimum, ayni
yUkseklik pozisyonu iglerin optimum, disUk enerji
tuketimini saglar.

- Makine tarafi basina merkezi ayarlanabilir

- Optimum yUkseklik pozisyonu igin hizli, basit
ve hassas motorlu tahrik

- Optimum iplik balonu sayesinde enerji
tasarrufu

- PowerPanel'de veri depolama sayesinde hizli,
tekrarlanabilir ayar



On hizlanma

On hizlandirici makara, balon gerginligini sarim
acisiyla baglantili olarak istenen c¢ikis gerilimine
kadar azaltir.

On hizlanma kapaklari giivenli bir calismayi
garanti eder ve ayrica bosalma yardimcilarina
yonelik ara depolamanin kolayca gerceklestiril-
mesi icin iplik kiskacini ve yerlestirme malafasini
tasir.

Entegre sikistirmali kesme tertibati ile iplik akisi
denetimi

iplik akisi sirekli olarak denetlenir. iplik koptugunda
bu kopma icin kolayca anlasilacak bir sinyal verilir,
ikinci iplik sikistirilip kesilir ve ig durdurma ve bobin
kaldirma gibi baglantili fonksiyonlar etkinlestirilir.

Avantajlariniz:

> Kirik iplik uglari nedeniyle kayip olusmaz

> On hizlandirici milinde sargi olusumlari &nlenir

> iplik ucu pozisyonu tanimlanir

> Her bir makine tarafinda merkezi ayarlama
yapilabilir

19
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Cikis alani

Bobin gergevesi

Dort mafsalli bobin cercevesi, stabil tasarimi
sayesinde yUksek sarim hizlarina izin verir. En ¢ok
400 mm capinda bobin Uretilebilir. Ayarlanabilir
bir baski sistemi muntazam bir sarma kalinhgdin
garanti eder.

Kovan ¢anagi

Kolay degistirilebilen, kirlenmeye karsi hassas
olmayan ve bilye pimlerine yataklanan kovan
canaklar, cesitli kovan formatlarinin kolay ve hizli
bir sekilde degistiriimesine olanak saglar.

Bobin kaldirma kuiregi

Besleme bobini tikendiginde ya da iplik
koptugunda ig otomatik olarak durdurulur. BGkGIO
iplik bobini zaman gecikmeli olarak bir kirekle
bobin tahrik merdanesinden kaldirilir ve durduru-
lur.

Bobin yUzeyinin ezilmesi onlenir ve Uretilen bUkilu
iplik bobinin kalitesi glvence altina alinir.

Bu fonksiyonlari, iplik ilerlemesi denetimi
tarafindan otomatik olarak devreye sokulur.



Tasima bandi

Bobin tasima bandi

Tasima bandi, tamamlanmis bikolo iplik
bobinlerini iplikleri koruyarak makinenin ucuna
kadar tasir. Ergonomik optimizasyonlu tasima
bandi cikisi, bUkU1U iplik bobinlerinin yandan
alinmasina olanak saglar. Bu énlem sayesinde
faaliyet sireleri daha da kisaltilir ve biyUk iplik
miktarlarina yonelik isleme ¢calismalarinda énemli
kolaylik saglanir. Bobin tasima bandi, bUkslU iplik
bobinleri icin ara depolama yeri olarak da
kullanilabilir. Tasima bandi sonunda bulunan bir
1sik bariyeri, bobinlerin sirayla gikarilmasini
muUmkuin kilmaktadir.

isleme sireleri de kayda deder dlcide kisalir ve
bobinler islemenin devami igin daha hizl bir
sekilde iletilebilir. Manuel olarak veya yeni
otomatik sistemiz ile yapilmasi momkindur.

Otomasyon

Yenilik¢i FlexFlow sistemimiz sayesinde, bobinleri-
nizin tasinmasi ile ilgili ihtiyaclarinizi en iyi sekilde
karsilayacak size 6zel ¢ézimler sunuyoruz:

- Kolay

- Hizh

-  Optimum personel

21



22

Saurer

Makine olguleri
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Genel bilgi:

Arastirma ve gelistirme galismalari sUrekli olarak devam etmektedir. Bu da Grinlerimiz ile ilgili bazi ifadelerin teknik ilerlemeler nedeniyle gegersiz
kalmasina neden olabilmektedir. Resimler, en iyi bilgilendirmenin yapilabilmesi amaciyla segilmistir. Resimlerde, standart teslimat kapsaminda yer
almayan opsiyonel ilave donanimlar mevcut olabilir. Makine tasarimi ile ilgili badlayici veriler olarak, teklifte ve siparis teyidinde sundugumuz teknik

ayrintilar gegerlidir.



Teknik veriler ve tekstil verileri

Makine vzunluklari Aralik 355, VTS-05 /-05-C

23

ig sayisi 12 24 36 48 60 72 84 108 120 132
Makine uzunlugu mm 5734 7894 10054 12214 14374 16534 18694 20854 23014 25174 27334
ig sayisi 144 156 168 180
Makine uzunlugu mm 29494 31654 33814 35974
Aralik 445, VTS-05-0-F /-05-0-C-F
ig sayisi 8 16 24 32 40 48 56 72 80 88
Makine uzunlugu mm 5384 7194 9004 10814 12624 14431 16224 18054 19864 21674 23484
ig sayisi 96 104 12 120 128 136 144 160 168 176
Makine uzunlugu mm 25294 27104 28914 30724 32534 34344 36154 37964 39774 41584 43394
Aralik 495, VTS-05-0 /-05-0-C
ig sayisi 8 16 24 32 40 48 56 72 80 88
Makine uzunlugu mm 5584 7594 9604 1614 13624 15634 17644 19654 21664 23674 25684
ig sayisi 96 104 12 120 128 136 144 160 168 176
Makine uzunlugu mm 27694 29704 31714 33724 35734 37744 39754 41764 43774 45784 47794
Dénme arahg: kablolama 21-355t/m

bUkim 41-710t/m
iplik numarasi arahg: kablolama 500 ila 5000 dtex
(ig tipine bagli olarak) bUkim Nm 2/2 ila 28/2

ig devir sayisi:

Maks. 8000 dev/dak

Uretim (gikis) hizi:

maks. 150 m/dak

Genel bakista ¢alisma alaninin tamami gdsterilmistir, makine spesifikasyonuna bagli olarak bazi sinirlanmalar séz konusudur.

Sehpa beslemesi

ig 285 kovan ig 260 kovan

ig 220 kovan

Silindirik sarma

Konik sarma

Bobinler beslemesi beslemesi beslemesi bobini bobini
Sarma stroku 254 mm 254 mm 254 mm 254 mm 254 mm 254 mm
Maks. bobin ¢api: 285 mm 285 mm 255 mm 220 mm 400 mm 400 mm
Maks. kovan uzunlugu: 290 mm 290 mm 290 mm 290 mm 290 mm 290 mm
Min. kovan ip gapt: 73 mm 73 mm 73 mm 73 mm 73 mm 33 mm
Net iplik agirhg:: yakl. 5,5 kg yakl. 5,5 kg yakl. 4,8 kg yakl. 3,3 kg

Opsiyonel ilave tertibatlar:

Makinenin standart teslimat kapsaminda yer almayan opsiyonel ilave tertibatlar:
Volcojet, Creeljet, tasima bandi, balon ipligi kilavuzu icin merkezi ayar, mobil balon sinirlayici, cesitli frenler, adaptér ve bosalma yardimcilari, avivaj sistemi,

Senses,
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